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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений 

1.1 Область применения программы 

Программа профессионального модуля является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

профессии СПО по программам подготовки квалифицированных рабочих и 

служащих 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), входящей в состав укрупнённой группы 

профессий/специальностей 15.00.00 Машиностроение, в части освоения 

основного вида деятельности (ВД):  

Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений и соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации. 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей). 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных 

дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 
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1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к 

результатам освоения профессионального модуля: 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

владеть навыками: 

 ознакомления с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке 

 выбора пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений,  

 сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

 зачистки ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку;  

 зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов 

после сварки; 

 удаления ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.) 

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных 

и собранных с применением сборочных приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке;  

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных 

и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 
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конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

     уметь: 

 пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения профессиональной 

деятельности 

 выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

 способы устранения дефектов сварных швов;   

 правила технической эксплуатации электроустановок 

 использовать измерительный инструмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

знать: 

 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах; основные группы и марки 

свариваемых материалов 

 правила подготовки кромок изделий под сварку 

 виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки; правила сборки элементов конструкции под сварку 

 использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 
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1.3. Количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 

 

Всего – 192 часа,  

в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 78 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 70 

часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 4 часа; 

консультации – 4 часа; 

учебной практики – 36 часов; 

производственной практики – 72 часа; 

экзамен по модулю – 6 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом деятельности (ВД) подготовительно-сварочные работы 

и контроль качества сварных швов после сварки, в том числе 

профессиональными компетенциями (ПК). 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документации. 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей). 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с использованием 

ручного и механизированного инструмента. 

ПК 1.5. ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

 

В процессе освоения профессионального модуля обучающиеся должны 

овладеть общими компетенциями (ОК). 

 

Код Наименование результата обучения 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам; 

ОК 2 Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 

команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
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государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в 

том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения; 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, эффективно действовать 

в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности; 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1 Тематический план профессионального модуля 
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конструкций 
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ПК 1.1, ПК 

1.2, ПК 1.3, 
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1.5 

МДК.01.02 

Подготовительные и 
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контроль качества 

сварных соединений 

39 35 16  2    
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36  
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практика, часов  
72  72 
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 Экзамен по модулю, 

часов 
6   

  6 

Всего: 192 70 34  4  36 72 4  6 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

 
Наименование 

разделов 
профессионального 

модуля (ПМ), 
междисциплинарны
х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

ПМ.01 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных 

операций перед 

сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

   

МДК.01.01. 

Технология 

производства 

сварных 

конструкций 

   

Тема 1.1. 

Технологичность 

сварных 

конструкций и 

заготовительные 

операции 

Содержание 

Технологическая классификация сварных конструкций.  

Технологичность сварных конструкций 

Общие понятия о технологическом процессе изготовления сварных конструкций 

Технология заготовительного производства 

Правка и гибка металла 

 Механическая резка металла 

12 1 

Практические занятия 

Практическое занятие №1. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при 

подготовке металла к сварке: отработка навыков резки, рубки, гибки и правки металла 

2 2 

Контрольная работа    
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Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарны
х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

Самостоятельная работа   

Тема 1.2. 

Технология 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Содержание 

Технология производства балочных конструкций 

Технология производства рамных конструкций 

Технология производства решётчатых конструкций 

 Технология изготовления балочных решётчатых конструкций 

12 1 

Практические занятия 

Практическое занятие №2. Описание технологической последовательности сборки- сварки 

двутавровых и коробчатых балок 

Практическое занятие №3. Изучение технологической последовательности сборки-сварки 

двутавровых и коробчатых балок. 

Практическое занятие №4. Изучение технологической последовательности сборки-сварки рамных 

конструкций 

Практическое занятие №5. Изучение технологической последовательности сборки-сварки 

решётчатых конструкций 

8 2 

Контрольная работа   

Самостоятельная работа 

Подготовить доклад на тему «Обработка металлов давлением» 

Подготовить доклад на тему «Ковка цветных сплавов» 

2 3 

Дифференцированный зачет  1  

МДК.01.02. 

Подготовительные 

и сборочные 

операции перед 

сваркой и контроль 
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Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарны
х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

качества сварных 

соединений 

Тема 1. 

Подготовительные 

операции перед 

сваркой 

Содержание 

Разделка кромок под сварку.  

Предварительная зачистка свариваемых кромок перед сваркой. 

Выполнение предварительного подогрева кромок перед сваркой.  

Разметка металла. 

 Классификация сварных швов, типы разделки кромок под сварку.  

 Обозначение сварных швов на чертежах. 

6 1 

Практические занятия 

Практическое занятие №1. Чтение чертежей изделий со сварными швами.  

Практическое занятие №2. Описание шва по рисунку. 

4 2 

Контрольная работа   

Самостоятельная работа   

Тема 2. Сборка 

конструкций под 

сварку 

Содержание 

Способы сборки под сварку и применяемое оборудование, инструмент, оснастка.  

Сборочно-сварочные приспособления.  

Виды и способы сборки деталей под сварку. 

 Конструктивные элементы сварных соединений 

4 1 

Практические занятия 

Практическое занятие №3. Универсальные сборочно-сварочные приспособления (УСП) 

Практическое занятие №4. Сборка коробчатой конструкции 

Практическое занятие №5. Сборка решетчатой конструкции 

Практическое занятие №6. Сборка рамной конструкции 

8 2 

Контрольная работа   

Самостоятельная работа 1 3 
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Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарны
х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

Подготовить доклад на тему «Схемы наложения прихваток» 

Тема 3. Тема 2.3. 

Дефекты 

сварных 

соединений 

Содержание 

Классификация дефектов сварных соединений.  

Классификация методов контроля качества сварных соединений. 

 Причины образования основных видов дефектов. 

3 1 

Практические занятия 

Практическое занятие №7. Методы исправления дефектов сварных соединений. 

2 2 

Контрольная работа    

Самостоятельная работа 

Подготовить доклад на тему «Виды сварных дефектов» 

1 3 

Тема 4. Контроль 

качества сварных 

соединений 

Содержание 

Классификация методов неразрушающего контроля.  

Внешний осмотр и измерение готовых сварных соединений.  

Схемы измерений и инструмент, применяемый для внешнего осмотра. 

3 1 

Практические занятия 

Практическое занятие №8.  Отработка навыков использования измерительного инструмента 

сварщика для оценки точности сборки конструкций под сварку. 

Практическое занятие №9. Отработка навыков использования измерительного инструмента 

сварщика для оценки величины поверхностных дефектов в сварных швах. 

4 2 

Контрольная работа   

Самостоятельная работа   

Дифференцированный зачет 1  

Учебная практика. 

Виды работ: 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.  

Разделка кромок под сварку. 

36  
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Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарны
х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону. Разметка при помощи лазерных ручных инструментов 

(нивелир, уровень). 

Очистка поверхности пластин металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб. 

Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика 

(шаблоны). 

Измерение параметров сборки элементов конструкций под сварку с применением измерительного инструмента 

сварщика (шаблоны). 

Наложение прихваток. Прихватка пластин толщиной 2, 3 и 4 мм. Прихватка пластин толщиной до 1 мм с отбортовкой 

кромок. 

Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки под сварку 

Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с применением оптических инструментов 

(луп, эндоскопов). 

Измерительный контроль качества сборки плоских элементов с применением измерительного инструмента. 

Стыковые, угловые, тавровые сварные соединения.  
Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в 
сварном шве на плоских элементах, с применением измерительного инструмента.  
Стыковые, угловые, тавровые и сварные соединения. 

Производственная практика 

Виды работ: 

Техника безопасности при слесарных, сборочных работах. 

Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка 

металла. 

Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и высоколегированных сталей перед 

сваркой. 

Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением газового пламени. 

Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей под сварку с применением 

сборочных приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; 

72  
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Наименование 
разделов 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарны
х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

универсальных сборочно-сварочных приспособлений; специализированных сборочно-сварочных приспособлений. 

Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку. 

Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям 

чертежа. 

Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах.  

Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах. 

Консультации 4  

Экзамен по модулю 6  

Всего 192  

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1.– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2.– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерские: «Слесарная», «Сварочная», оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П. 

Мастерская «Слесарная»: 

 рабочие места обучающихся (столы, стулья) 

 рабочее место преподавателя 

 шкаф для одежды 

 шкаф для хранения инструмента 

 компьютер с программным обеспечением для преподавателя 

(системный блок, монитор, клавиатура, мышь) 

 проектор 

 кран 

 колонки  

 веб камера 

 оборудование для резки, гибки металла. 

 верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными 

экранами - по количеству обучающихся 

 плита разметочная чугунная 400х400 по ГОСТ 10905-86 

 тиски слесарные с ручным приводом по ГОСТ 4045-75 общего 

назначения - по количеству обучающихся  

 радиально-сверлильный станок 

 стационарный ручной листогибочный станок 

 заточной станок универсальный 

 рычажные ножницы 
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 гильотинные ножницы 

 комплект учебно-методической документации 

Мастерская «Сварочная»: 

 рабочие места обучающихся (столы, стулья) 

 рабочее место преподавателя 

 шкаф для одежды 

 шкаф для хранения инструмента 

 компьютер с программным обеспечением для преподавателя 

(системный блок, монитор, клавиатура, мышь) 

 проектор 

 кран 

 колонки  

 веб камера 

 сварочно-монтажный стол с отверстиями на верхних плоскостях. (для 

фиксации трубы и пластин) 

 тележка инструментальная  

 сварочный аппарат для 111/141 AC/DC 

 сварочный аппарат для 135/136  

 фильтровентиляционная установка 

 сетевые угловые шлифовальные машины (УШМ) 

 сетевые прямые шлифовальные машины (ПШМ) 

 печь для прокалки электродов  

 пресс гидравлический напольный 

 универсальное резиновое покрытие 4 мм, 15х1,25 м 

 сварочная штора  

 демонстрационный комплекс «Сварочные технологии» 

 комплект плакатов «Ручная электродуговая сварка» 

 комплект плакатов «Ручная дуговая сварка в защищенных газах» 



20 

 

 комплект плакатов «Способы выполнения сварных швов» 

 защитные очки для сварки 

 защитные очки для шлифовки 

 сварочная маска 

 защитные ботинки 

 комплект учебно-методической документации 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), 

оснащенные в соответствии с приложением 3 ПОП-П 

по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)). 

Реализация рабочей программы ПМ предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы.  

Основные источники 

1. Овчинников В. В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой : учебник / В.В. Овчинников. — Москва : КНОРУС, 2019. — 172 с. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: 

Учебник / В.В. Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 

с. : ил.,табл.. 

3. Овчинников В.В. Технология изготовления сварных конструкций 

: учебник / Овчинников В.В. – М, : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2020. – 208 с. 

  

Дополнительные источники 

1. Юхин Н.А. Дефекты сварных швов и соединений | Сварка и 

сварщик (weldering.com) 

https://weldering.com/yuhin-defekty-svarnyh-shvov-soedineniy
https://weldering.com/yuhin-defekty-svarnyh-shvov-soedineniy


21 

 

2. Дефекты сварных соединений и швов: трещины, подрез, поры, 

включения, брызги | Сварка и сварщик (weldering.com) 

3. Обозначение сварных швов | Сварка и сварщик (weldering.com) 

 

 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса  

Освоение ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций 

перед сваркой и контроль сварных соединений производится в соответствии с 

учебным планом по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) и календарным графиком, 

утвержденным директором техникума.  

Образовательный процесс организуется строго в соответствии с 

расписанием занятий. 

Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных 

дисциплин ОП.01 Основы инженерной графики, ОП.02 Основы 

электротехники, ОП.03 Основы материаловедения, ОП.05 Охрана труда. 

Изучение теоретического материала может проводиться как в каждой 

группе, так и для нескольких групп (в случае совпадения изучаемых тем). 

При проведении практических занятий (ПЗ) может проводиться деление 

группы студентов на подгруппы, численностью не более 13 чел. Лабораторные 

работы (при наличии) проводятся в специально оборудованной лаборатории  

В процессе освоения ПМ предполагается проведение текущего контроля 

знаний, умений у студентов. Сдача текущего контроля является обязательной 

для всех обучающихся. Результатом освоения ПМ выступают 

сформированность ПК, оценка которых осуществляется во время сдачи 

квалификационного экзамена.  

С целью оказания помощи студентам при освоении теоретического и 

практического материала, выполнения самостоятельной работы 

разрабатываются учебно-методические комплексы. 

https://weldering.com/defekty-svarnyh-soedineniy
https://weldering.com/defekty-svarnyh-soedineniy
https://weldering.com/svarka/oboznachenie-svarnyh-shvov
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С целью методического обеспечения прохождения учебной и/или 

производственной практики, выполнения курсового проекта/курсовой работы 

разрабатываются методические рекомендации для студентов. 

При освоении ПМ каждым преподавателем проводятся консультации. 

График проведения консультаций вывешивается на информационном стенде 

в начале каждого месяца.  

При выполнении курсовой работы проводятся как групповые 

аудиторные консультации, так и индивидуальные. Порядок организации и 

выполнения курсового проектирования определен в Положении «Об 

организации выполнения и защиты курсовой работы (проекта)» 

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 

профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы, контроль 

качества сварных швов после сварки» является освоение учебной практики 

для получения первичных профессиональных навыков в рамках 

профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после сварки»   

Условием допуска к квалификационному экзамену является успешное 

освоение всех структурных единиц профессионального модуля: МДК, 

учебной и производственной практик. 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация профессионального модуля обеспечивается 

педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное 

образование или среднее профессиональное, соответствующее профилю 

модуля ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений и профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, 

отвечающих за освоение обучающимися профессионального модуля. 
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Преподаватели проходят повышение квалификации, в том числе в 

форме стажировки в профессиональных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01 РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) 

ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 
Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК.1.1. 

Проводить сборочные 

операции перед 

сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

Пользуется конструкторской, 

производственно-технологической 

и нормативной документацией для 

выполнения профессиональной 

деятельности 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК.1.2. 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

Выбирает пространственное 

положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК.1.3. 

Применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

Применяет сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК.1.4. 

Проводить 

подготовку элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных 

дефектов после 

сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента 

Использует ручной и 

механизированный инструмент 

для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 
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ПК.1.5. 

Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Осуществляет контроль с 

применением измерительного 

инструмента подготовленных и 

собранных с применением 

сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке.  

Осуществляет контроль с 

применением измерительного 

инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках 

элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

 

 

Результаты (освоенные 

общие компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определяет этапы решения 

задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный 

поиск информации, 

необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для 

поиска информации; 

определяет необходимые 

источники информации; 

планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую 

информацию 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

Опрос, лист наблюдений 
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личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

профессиональной 

деятельности. Выстраивает 

траекторию 

профессионального 

развития и 

самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и 

команды; взаимодействует с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои 

мысли и оформляет 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость 

своей профессии; умеет 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы 

экологической 

безопасности; определяет 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии, осуществлять 

работу с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

Использует физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

Опрос, лист наблюдений 
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необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 

 

 

 

 

 



ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

к рабочей программе профессионального модуля 

 

 

ПЛАНИРОВАНИЕ  УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ  

АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ  

ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ 
№ 

п/п 
Тема учебного занятия 

Кол-во 

часов 

Активные и 

интерактивные 

формы и методы 

обучения 

Код формируемых  

компетенций 

МДК.01.01. Технология производства сварных конструкций 

1. Технологическая классификация сварных конструкций.  1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

2. Технологическая классификация сварных конструкций. 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

3. Технологичность сварных конструкций 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

4. Технологичность сварных конструкций 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

5. Общие понятия о технологическом процессе изготовления 

сварных конструкций 

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

6. Общие понятия о технологическом процессе изготовления 

сварных конструкций 

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 



29 

 

7. Технология заготовительного производства 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

8. Технология заготовительного производства 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

9. Правка и гибка металла 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

10. Правка и гибка металла 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

11. Механическая резка металла 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

12. Механическая резка металла 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

МДК.01.02. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений 

1. Разделка кромок под сварку.  1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

2. Предварительная зачистка свариваемых кромок перед 

сваркой. 

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

3. Выполнение предварительного подогрева кромок перед 

сваркой.  

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

4. Разметка металла. 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 
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5.  Классификация сварных швов, типы разделки кромок под 

сварку.  

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

6.  Обозначение сварных швов на чертежах. 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

7. Способы сборки под сварку и применяемое оборудование, 

инструмент, оснастка.  

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

8. Специализированные и универсальные сборочно-

сварочные приспособления.  

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

9. Виды и способы сборки деталей под сварку. 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

10.  Конструктивные элементы сварных соединений 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

11. Классификация дефектов сварных соединений.  1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

12. Классификация методов контроля качества сварных 

соединений. 

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

13.  Причины образования основных видов дефектов. 1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

14. Классификация методов неразрушающего контроля.  1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 

15. Внешний осмотр и измерение готовых сварных 

соединений.  

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 
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16. Схемы измерений и инструмент, применяемый для 

внешнего осмотра. 

1 Лекция - 

визуализация 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 

1.5, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

к рабочей программе профессионального модуля 
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